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INSTRUCOES GERAIS

®Seguir rigorosamente as instrucoes contidas no presente Manual e respeitar os requisitos e
demais aspectos do processo de soldagem a ser utilizado.

®Nao instalar, operar ou fazer reparos neste equipamento sem antes ler e entender este Manual.

" Antes da instalacao, ler os Manuais de instrugdes dos acessorios e outras partes que serao
agregados ao equipamento e certificar-se de sua compatibilidade.

= Certificar-se de que todo o material necessario para a realizacao da soldagem foi corretamente
especificado e esta devidamente instalado de forma a atender a todas as especificagdes da
aplicacao prevista.

= 0s equipamentos auxiliares (cabos, acessorios, porta-eletrodos,mangueiras, etc.) estejam
corretamente e firmemente conectados (Quando utilizados). Consultar os respectivos manuais

"Em caso de diividas ou havendo necessidade de informagdes ou esclarecimentos a respeito,
deste ou de outros produtos DIMAQ , consultar o Departamento de Servigos Técnicos .

®A Paral Industria e Comércio Ltda. Nao podera ser responsabilizada por qualquer acidente,
dano ou parada de producao causados pela nao observancia das instrugoes contidas neste
Manual ou por nao terem sido obedecidas as normas adequadas de seguranca industrial.

®Acidentes, danos ou paradas de producao causados por instalagcao, operagao ou reparacao
deste ou outro produto DIMAQ efetuada por pessoa (s) nao qualificada (s) para tais servigos
sao da inteira responsabilidade do Proprietario ou Usuario do equipamento.

=0 uso de pecas nao originais e/ou nao aprovadas pela DIMAQ. na reparacao deste ou de outros
produtos DIMAQ é da inteira responsabilidade do proprietario ou usuario e implica na perda
total da garantia dada.

"Ainda, a garantia de fabrica dos produtos DIMAQ sera automaticamente anulada caso seja
violada qualquer uma das instrugoes e recomendacoes contidas no certificado de garantia
e/ou neste Manual.

CARACTERISTICAS TECNICAS DIMAQ 300 |

Alimentacao (*10%) 2P/220V-3P/220V-3P/380V-3P/440V
Faixa de Tensao em Vazio (V) 75
Faixa de Corrente (A) 20-300
Fator de Trabalho % 60
Frequencia 60Hz
Aplicacao de eletrodos 2.5-5.0mm

Principais Aplicacoes
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REGRAS GERAIS DE SEGURANCA

ATENCAO!
Leia todas as instrugoes.
0 nao cumprimento de todas as instrugdes listadas abaixo pode resultar em choque elétrico,
incéndio e / ou ferimentos graves.

Area de trabalho

a) Mantenha a area de trabalho limpa e bem iluminada.
Areas desordenadas e escuras s3o um convite a acidentes.

b) Nao opere a maquina em ambientes explosivos, como na presenca de liquidos inflamaveis,
gases ou poeira. As ferramentas elétricas criam faiscas que podem inflamar a poeira dos
vapores.

c¢) Mantenha criancas e observadores afastados ao operar a maquina. Distragdes podem fazer
com que vocé perca o controle.

Seguranca elétrica

a) Os plugues da maquina devem corresponder a tomada. Nunca modifique o plugue de nenhuma
forma.

b) Evite o contato com superficies aterradas, como tubos, radiadores, fogoes e geladeiras. Existe
um risco maior de choque elétrico se o seu corpo estiver aterrado.

¢) Nao exponha a maquina a chuva ou umidade. A entrada de 4gua aumenta o risco de choque
elétrico.

d) Nao abuse do cabo. Nunca use o cabo para carregar, puxar ou desconectar a maquina.
Mantenha o cabo longe de calor, dleo, pontas afiadas ou pegcas méveis. Cabos danificados ou
emaranhados aumentam o risco de choque elétrico.

¢) Ao operar a maquina ao ar livre, use um cabo de extensao adequado para uso externo. 0 uso
de um cabo adequado para uso externo reduz o risco de choque elétrico

Uso e cuidados com a maquina de solda

a) Nao force a maquina. Use ela de forma correta para sua aplicagao. A maquina fara o trabalho
melhor e com mais seguranca na velocidade para a qual foi projetada.

b) Nao use a maquina se o interruptor nao ligar e desligar. Qualquer maquina que nao possa ser
controlada com o interruptor é perigosa e deve ser reparada.

c¢) Desconecte o plugue da fonte de alimentacao antes de fazer quaisquer ajustes, trocar
acessorios ou armazenar maquinas de solda. Essas medidas preventivas de seguranca
reduzem o risco de partida acidental da maquina.

d) Guarde as maquinas ociosas fora do alcance de criancas e nao permita que pessoas nao
familiarizadas com estas instru¢des operem a ferramenta. As maquinas sao perigosas nas
maos de usuarios nao treinados.




e) Faca a manutencgao das maquinas. Verifique se ha desalinhamento ou travamento das partes
moveis, quebra de pecas e qualquer outra condicao que possa afetar a operagao. Se
danificada, repare a maquina antes de usa-la. Muitos acidentes sao causados por maquinas
com manutencao insuficiente.

Servico

a) Leve sua maquina para ser consertada por um técnico qualificado, usando apenas pecas de

reposi¢ao originais. Isso ira garantir que a seguranca da ferramenta elétrica seja mantida.

INSTRU(}()ES SEGURANQA
Aviso: Por favor, leia o seguinte aviso de seguranca antes da operacao.

Protecao e outros - 0 protetor auricular deve ser colocada durante a soldagem, e a protecao
correta também é importante durante a soldagem. Entao:

1. 0 capacete, protetor facial e dculos de protecao devem estar preparados, na area de trabalho,
a qualquer momento.

2. A lente apropriada com filtro e mascara de rosto deve ser usada para proteger os olhos, rosto,
pescoco e orelhas. E o espectador nao deve olhar o arco e se manter longe do arco voltaico.

3. Aroupa de protecao adequada, sapatos e capacete devem ser usados para proteger de raios
de arco e respingos.

4. Todos os botdes devem ser protegidos para evitar faiscas e respingos.

5. A divisdria e a cortina nao inflamaveis devem ser utilizadas para proteger os outros
trabalhadores de descargas elétricas e faiscas.

6. Os oculos de protecao devem ser utilizados na limpeza de escorias e respingos de solda.

Fogo e Queimadura - 0 calor do arco pode causar fogo. entao:

1. Mantenha os materiais inflamaveis, incluindo madeira, tecido, combustivel hiimido e gas,
afastados do local de soldagem

2. Todas as paredes e o piso na area de trabalho devem ser separados para evitar a combustao e
o fogo.

3. Assegure-se de que todas as pecas de trabalho estejam limpas antes de fazer a soldagem, e
nao solde no recipiente vedado para evitar estourar.

4. 0 equipamento de combate a incéndios (extintores, mangueiras, etc.) devem ser postos perto
da area de trabalho de soldagem.

5. Nao use a sobrecarga do equipamento.

Choque elétrico - Por favor, nio use a maquina de solda na area molhada para evitar acidentes.
Entao:

1. Garantir que o cabo de energia de entrada da maquina esteja hem conectado a fonte de
energia




2. Para garantir um bom funcionamento, conectores elétricos devem estar bem conectados.

3. Garantir que o cabo de trabalho e de aterramento estejam conectados.

4. Trocar qualquer cabo danificado ou desgastado pelo tempo.

5. Mantenha seco, incluindo pano, area de trabalho, arame, porta eletrodo, torre de solda e fonte
de alimentacao.

6. Mantenha o corpo isolado da peca de trabalho e do solo.

7. 0 operador deve ficar em pé sobre uma tabua de madeira seca ou uma plataforma isolante de
sapatos de borracha quando estiver Trabalhando em uma area lacrada e imida.

8. Luva seca e fechada deve ser usada antes de ligar a energia.

9. A energia deve ser desligada antes de tirar a luva.

Campo eletromagnético - Pode trazer perigos, entio, o soldador com marca-passo cardiaco
embutido deve fazer alguma consulta com o médico antes de fazer a soldagem; porque o campo
eletromagnético pode atrapalhar o funcionamento normal do marca-passo.

Névoa e gas - 0 nevoeiro e o gas de soldagem podem deixar o soldador desconfortavel,
especialmente no espaco limitado, portanto nao respire a névoa e o gas. Assim:

1. Um exaustor de ar deve ficar na area de trabalho. Nao faca soldagem sem um bom exaustor nos
seguintes metais: galvanizados, aco inoxidavel, cobre, zinco. Nao respire a fumaca da solda.

2. Se vocé sentir irritacao aos olhos ou nariz vocé deve parar de soldar aumentar a velocidade do
exaustor. E deve parar de soldar temporariamente se sentir desconforto ou nauseas.

Manutencao do equipamento - A manutencao incorreta ou inadequada do equipamento pode
causar transtornos maiores. Assim:

1. Somente pessoas licenciadas podem fazer montagem, manutencao e alguma outra operagao.
2. A fonte de energia deve ser desligada quando for necessario qualquer trabalho de manutencao.
3. Certifique-se de que o cabo, fio terra, conector, cabo principal e fonte de alimentacao estao

no trabalho normal.

4. Mantenha o equipamento seguro e bem guardados, longe de umidade

5. Nao altere nenhum componente.

Aplicacao do produto

Tecnologia IGBT Inversor Avancada

A alta frequéncia do inversor e o PCB iinico reduzem o tamanho e o peso da maquina
notavelmente. Diminuir a perda de cobre e aco; melhora a eficiéncia do soldador, aparentemente,
com alto efeito de economia de energia.

A frequéncia de comutacao projetada fora da frequéncia de audio quase evita a poluicao sonora




Modo de controle tinico

0 projeto de controle avancado aperfei¢oa bastante o desempenho do soldador, atendendo em
grande medida aos requisitos do oficio de soldagem. Amplamente utilizado na soldagem de todos
os tipos de eletrodos com revestimento de celulose. Como celulose, ago inoxidavel, ferro fundido
até 5mm.

Com as vantagens de facil partida de arco, menos respingos, corrente estavel e boa formagao.

Design de fun¢ao perfeita

A partida do arco aperfeicoa bastante o desempenho do soldador. A forma de corrente adaptavel
com Push Power melhora o desempenho de soldagem no caso de cabos de solda mais longos,
para que possa realizar a soldagem de longa distancia.

Design de aparéncia tinica e atraente

Pode ser conectado a geradores e amplamente utilizado em todos os ambientes.

Seguranca
Antes de operar o equipamento, vocé deve ler as instrucoes de seguranca para evitar danos

causados por aplicacao incorreta ou instalacao inadequada.

Acessérios

1 Martelo / escova - A escova de martelo tornara a operacao mais segura.
2 Mascara (com lente) - Ao soldar, a mascara protegera seus olhos e rosto.
3 Porta-eletrodo (com cabo de solda de 3 metros)

4 Grampo de aterramento (com cabo de aterramento 2 metros)

Instalacao do produto

Instalacao de aterramento

0 aterramento é muito necessario para a maquina, o solo deve ter bom sistema de ventilagao, e
nao pode ser exposto a poeira, sujeira, vapor imido e ativo, a distancia minima entre a placa
traseira e a barra mais proxima também 246 cm.

Verificar, descarregar e colocar
Apos receber o equipamento, vocé deve verificar se o equipamento foi danificado durante o

transporte. Se estiver danificado, vocé deve notificar a transportadora, se faltar pecas de
reposicao, por favor, notifique o revendedor imediatamente.

Retire as pecas sobressalentes da caixa de embalagem. Verifique se nao ficou nada na caixa
Verifique todas as entradas de ar na carcaca e certifique-se de que nao tenha nada bloqueando
circulagao de ar.

Escolha um area espacosa para colocar as pecas, a fim de instalar convenientemente.




Instalando Lo
Estrutura da maquina de solda

Led indicador de forca e
b imento

Led VRD

Corrente soldagem

| Conector ‘-’ cabo terra |

Montagem da mascara de solda

®W\
B jﬁ

ES

- %@




OPERACAO

Passo 1: Conecte a fonte elétrica que esta no painel traseiro da maquina.

Passo 2: Conecte bem o borne de aterramento ao conector rapido e a peca de trabalho,

Passo 3: Coloque o eletrodo no porta eletrodo e conecte o cabo ao outro conector rapido.

Passo 4: Ajuste a chave “ON / OFF” para a posicao “ON” e certifique-se de que o led que indica a
fonte de alimentacao esta acendendo com luz amarela.

Passo 5: As preparacoes para a soldagem estao concluidas, quando a solda estiver completa,
levante a eletrodo de quaisquer objetos aterrados, coloque a protecao da face para baixo
e gire a chave “ON / OFF” para a posi¢ao “OFF”.

SE MAQUINA EXCEDER SEU TEMPO LIMITE DE TRABALHO (DE ACORDO COM SEU FATOR
DETRABALHO), O LED DE SOBRECARGA IRA ACENDER, EA MAQUINA IRA SE DESLIGAR.
VOCE TERA QUE ESPERAR ATE QUE ELA ESFRIEPARA PODER RETORNAR AO TRABALHO.

SE A MAQUINA NAO FUNCIONAR NORMALMENTE, VOCE DEVE PARAR DE TRABALHAR
IMEDIATAMENTE PARA NAO CORRER RISCO DE PIORAR 0 PROBLEMA, E VERIFICAR O
MOTIVO DO MESMO. A MANUTENGAO DEVE SER FEITA SOMENTE PRO PROFISSIONAIS.
AO FAZER REPAROS E TROCAS DE PECAS, USE SOMENTE PECAS ORIGINAIS PARA
ASSIM EVITAR MAIORES TRANSTORNOS.

LIMPEZA

Use ar limpo e seco a baixa pressao para soprar poeira e sujeira em passagens aéreas e internas.
Limpe a sujeira, escéria e respingos na cabeca do porta eletrodo.

Para obter circulacao suficiente e fornecer resfriamento adequado, € necessario manter a
limpeza das entradas de ar.

Apés a limpeza por baixa pressao, verifique se algum peca foi aquecida, se mal fixada, vocé deve
firma-los, conferir todos os contatos elétricos.

Verifique se o isolamento e o cabo estao desgastados, se sim, vocé deve fazer a substituicao

SE VOCE SUBSTITUIR 0 CABO INCORRETAMENTE, 0 CABO NU PODE ENTRAR EM CONTATO COM
0S OBJETOS ATERRADOS, 0 ARCO PODE FERIR SEUS OLHOS OU CAUSAR FOGO. SE 0 CORPO
ENTRAR EM CONTATO COM O CABO ENERGIZADO E MAL ISOLADO VOCE PODE
SER ELETROCUTADO E QUEIMADO.

VERIFICAGAO E LIMPEZA

Mantenha a entrada de energia seca, remova a graxa e certifique-se de que a entrada de energia
nao pode ser danificada por chamasde metal e faiscas.

0 transformador nao precisa de manutencao, exceto limpar a poeira e sujeira. Use ar de baixa
pressao para deixa-lo limpo e seco.

Sempre Coloque os cabos em um local limpo e seco.




RESOLUCAO DE PROBLEMAS

PROBLEMA CAUSA
Aluzindicadora de A m?(_]uina superaqueceu_ . -
superaquecimento -Verifique se o ar de resfriamento pode fluir sem obstrucoes.
acende -0 fator de trabalho da maquina foi excedida; aguarde a

maquina esfriar e a luz indicadora desligar.
-A tensao de alimentacgao esta muito baixa ou muito alta.

- Verifique o tamanho dos cabos e se estao dimensionados
corretamente.

Depois de ligar a maquina, | Falta de uma fonte de energia ou a bobina do ventilador esta
o indicador digital e as danificada.
luzes nao acionam o -Verificar e conectar todas as fontes de energia.
ventilador nao funciona. | -Substitua o ventilador.

Depois de ligar a maquina, | Falta uma fonte de energia ou o primario do transformador de
todos os medidores digitais | energia pode estar desconectado ou queimado.

e luzes indicadoras nao -Verificar e conectar todas as fontes de energia.
acionam, mas o ventilador | -Substitua o primario do transformador de poténcia.
funciona.
Depois de ligar, o ventilador

0 diodo de saida esta curto-circuito ou o fio terra nao esta bem
funciona, e o display de ligado.

exibicao esta normal. Aluz | _sypstitua o diodo de saida.

aciona, mas quando se solda, | -Verifique o fio terra e conectar.
luz indicadora de trabalho

nao aciona, e nao ha
nenhuma corrente.

Depois de ligar, o ventilador | 0 cabo de rede esta quebrado ou nao esta bem conectado, a

funciona, e o display de placa de IGBT esta danificada ou o diodo rapido esta
exibicao esta normal. Ao curto-circuito.

soldar, luz indicadora de

-Verifique o cabo de rede o e torna-lo bem conectado.

trabalho e a luz 0C nao -Substitua a placa de IGBT.
acionam, e nao ha nenhuma | .sybstituir diodo rapido.
corrente.

Depois de ligar, a maquina 0 excesso de calor, pélo positivo com o polo negativo esta em
esta normal. Mas depois de | curto-circuito ou o diodo de saida esta em curto-circuito.
trabalhar por um tempo, aluz| -Normalmente, apés alguns minutos, ele vai trabalhar

0C é acionada, de repente, e novamente automaticamente.

nao ha nenhuma corrente de | -Verifique a vareta de solda.

saida. -Substitua o diodo de saida.




TERMO DE GARANTIA

Paral Indiistria e Comércio garante ao Comprador/Usuario que seus Equipamentos sao fabricados
sob rigoroso Controle de Qualidade, assegurando o seu funcionamento e caracteristicas, quando
instalados, operados e mantidos, conforme orientado pelo Manual de Instru¢ao respectivo a cada

produto.

Paral Indiistria e Comércio garante a substituicao ou reparo de qualquer parte ou componente de
equipamento por ela fabricado, em condicoes normais de uso, que apresente falha decorrente de
vicio de material / fabricagao, durante o periodo da garantia designado para cada tipo ou
modelo de equipamento.

A obrigacgao da Paral Industria e Comércio Ltda., nas condi¢des do presente Termo de Garantia,
esta limitada, somente, ao reparo ou substituicao de qualquer parte ou componente do
equipamento, quando prévia e devidamente aprovado pelo fabricante ou Servigo
Autorizado por este.

Nao sao cobertos pelo presente Termo de Garantia pecas e partes danificadas por quaisquer objetos
(tais como roldanas e guias de arame, medidor analégico ou digital, cabos elétricos ou de comando),
tampouco componentes sujeitos a desgaste ou deterioracao causada pelo uso normal do
equipamento (porta eletrodos ou garras, bocal de tocha/pistola de solda ou corte, tochas e outros)
e nem mesmo os componentes que tenham sofrido dano pela inexisténcia de manutencao preventiva.

Esta garantia nao cobre qualquer equipamento DIMAQ ou parte / componente que tenha sido
alterado, sujeito a uso incorreto, sofrido acidente ou dano causado por meio de transporte ou
condicoes atmosféricas, instalacao ou manutencao impréprias, uso de partes ou pegas nao
originais e recomendadas, intervencao técnica de qualquer espécie realizada por pessoa nao
habilitada ou nao autorizada por Paral Industria e Comércio Ltda, ou aplicacao diferente a que o
equipamento foi projetado e fabricado.

As despesas com embalagem e transporte/frete - ida e volta de equipamento que necessite de
Servigo Técnico considerado em garantia, a ser realizado nas instalagdes da Paral Indistria e
Comércio Ltda. ou no Servigo Autorizado DIMAQ - correrao por conta e risco do Comprador/Usuario.

0 presente Termo de Garantia passa a ter validade, somente apos a data de Emissao da Nota Fiscal
da Venda, emitida por Paral Indiistria e Comércio Ltda. e/ou Revendedor.

0 periodo de garantia para os equipamentos DIMAQ é de 1 ano, sendo 9 meses de GARANTIA
CONTRATUAL, somados a 3 meses de GARANTIA LEGAL.
GRUPO

Av. Industrial, 364 - Distrito Industrial de Ibirité
CEP: 32.432-145 - Ibirité - MG / Telefone: (31) 3533-3300

www.grupostar.com.br / e-mail:contato@grupostar.com.br
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