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Identificagdao do produto e da empresa
Produto: Arames para solda AWS A5.18 ER70S-6 /
AWS A5.18 ER70S-3 / AWS A5.28 ER80S-G /
AWS A5.28 ER80S-B2 / AWS A5.28 ER110S-1
Aplicagao: Soldagem a Arco Elétrico
Empresa: Paral Industria e Comércio LTDA.
Dados: Avenida Industrial, Numero 364 - Distrito Industrial -

Ibirité - Minas Gerais 32400-000
CNPJ - 25.684.218.0001-33
Tel: 55 (031) 3533-3300 - www.eletrodosstar.com.br

Identificagao de perigo

Perigos mais importantes:

A simples exposigao ndo resulta em efeitos toxicos por absorgéo na pele.

Classificagdo do produto:

Produto quimico néo classificado como perigoso segundo a ABNT NBR
14725-2

Elementos apropriados de rotulagem:

Simbolo GHS:

N&o exigido

Palavras de adverténcia:

N&o exigido

Frases de perigo:

N&o exigido

Frases de precaucéo:

Geral

Leia o rétulo antes de utilizar o produto

Prevencao:

Lavar as méos cuidadosamente apdés manuseamento

Nao comer, beber ou fumar durante a utilizagdo deste produto.

Eliminacao:

Eliminar o conteudo/recipiente de acordo com as normas locais.

Composicao do produto

Produto quimico:

Este produto é composto por arame so6lido, sendo o arame de natureza
quimica liga ferro-carbono.

Classificacdo da norma:

AWS A5.18 ER70S-6 / AWS A5.18 ER70S-3 / AWS A5.28 ER80S-G /

AWS A5.28 ER80S-B2 / AWS A5.28 ER110S-1

sabdo neutro e agua.

Ingestdo: Nao induza ao vémito. Nunca dé nada pela boca a uma pessoa
que estiver inconsciente. Providencie socorro médico imediatamente.

Sintomas e efeitos mais importantes, agudos ou tardios: A exposigao
prolongada aos fumos de soldagem pode provocar sintomas com febre dos
fumos metdlicos, tonturas, nauseas, secura ou irritagdes do nariz, garganta ou
olhos. Exposigéo prolongada crénica pode afetar fungdes pulmonares.
Exposigdo excessiva ao manganés e compostos de manganés acima dos
limites de seguranca pode causar danos irreversiveis ao sistema nervoso
central, incluindo os sintomas fala ininteligivel (enrolada), letargia e tremor.

Nota ao médico: Tratamento sintomatico.

Combate a Incéndios

Extincdo apropriada: Usar os meios de extingdo para o fogo circundante.

Meios de extingdo ndo recomendados: N&o aplicar jatos de agua
diretamente no produto, isso pode espalhar o fogo.

Perigos especificos: Durante o combate usar protegdo completa para o
fogo e mascara autdénoma, pois a temperatura alta e o calor podem gerar
vapores téxicos. O incéndio pode produzir gases toxicos e irritantes além de
Monoxido de Carbono e Diéxido de Carbono.

Métodos especiais de combate a incéndio: Isole a area de risco e proiba
a entrada de pessoas. Nao aplique jatos de agua ou espuma diretamente
sobre o produto em chamas. Em caso de incéndio utilize spray de agua para
resfriar as embalagens expostas ao fogo para evitar ruptura por acimulo
de pressao. Use processos de extingdo que preservem o meio ambiente.

Protecéo para as pessoas envolvidas no combate a incéndio: Utilizar
equipamento de respiragdo autbnoma e roupas apropriadas contra incéndio.
Nao entrar em areas confinadas sem equipamento de protegdo adequado
(EPI); isto deve incluir mascaras auténomas para protegéo contra os efeitos
perigosos dos produtos de combustdo ou da falta de oxigénio. Isole a area de
risco e proiba a entrada de pessoas. Em caso de incéndio utilize spray de
agua para resfriar os contéineres expostos ao fogo. Mantenha distancia
segura das chamas para evitar queimaduras por irradiagéo. Use processos de
extingdo que preservem o meio ambiente.

Derramamento e Vazamentos

Prevencéao da inalacdo e do contato com pele, mucosas e olhos: Nao
se aplica, uma vez que trata-se de um produto sélido. Apenas sugere-se
autilizagéo de luvas uma vez que o material pode apresentar rebarbas.

Controle de poeira: N&do se aplica (produto solido).

Precaucées ao meio ambiente: N&o especificamente aplicavel.

Métodos de limpeza: Remover o produto do local.

Disposicao dos residuos: Os residuos devem ser descartados conforme

Prevencéao de perigos secundarios: N&o reutilizar embalagens.

Manuseio e Armazenamento

Manuseio : Treinar os operadores nas recomendacgdes desta se¢édo antes
de permitir o trabalho com este produto. Exercitar razoavelmente os cuidados
e precaugdes. Evitar o contato com os olhos e a pele. O produto deve ser

Medidas técnicas: A ventilagdo deve ser suficiente para remogao dos
fumos de soldagem da area respiratéria do Operador (NBR 10615/89)
Prevencao de incéndio ou explosdo: Nao fumar no local de trabalho. Nos

processos elétricos, as partes eletrificadas ndo podem ser tocadas. Conserve
o produto afastado de materiais incompativeis, protegido do sol, longe de
equipamentos quentes, longe de fogo, longe de equipamentos que possam
produzir faiscas, como motores elétricos, interruptores, etc. Evitar o manuseio

Prevencéao da exposicao do trabalhador: Utilizar Equipamento de
Protecéo Individual, uniforme, avental e luvas de raspa, mascara de protegéo

Precauc¢ées para manuseio seguro: Utilizar os EPI’'s mencionados. Avisos

Ingredientes CAS Concentragéo Classificagao de risco = = >
% legislagéo ambiental local, estadual ou federal.
Ferro 7439-89-6 97 -
Carbono 7440-44-0 Vide tabela -
Silicio 7440-21-3 Vide tabela -
Manganés 7439-96-5 Vide tabela -
COMPOSIGAO QUIMICA (%)
Produto | Especificagéo mantido seco. Evitar formagao de poeira.
%C | %Si | %Mn| %Cr | %N | %Mo| %P | %S | %Cu
AWS A58 |% Minimo 006 | 08 14
ER70S-6 % Maximo 015 | 1,15 | 155 0,025 | 0035 | 05
AWS AS.1g | % Minimo 006 | 045 | 09 - -
ER70S-3 % Maximo 015 | 075 14 0,025 | 0025 | 05
AWS A5.28  |% Minimo - . C T
ER80S-G 9 maximo 008 | 06 1,1 04 | 05 - - - 05 proximo de fontes de calor ou igni¢do.
AWS A5.28 % Minimo 0,07 04 04 1,2 - 0,4
ER80S-B2 |9, Maximo 012 | 07 0,7 15 065 | 0,025 [ 0025 | 035 v
— com lente minima de 10.
AWS A5.28  |% Minimo - 0,2 14 - 1,9 0,25 B
ERM0S-1 o) Maximo 009 | 055 1,8 05 2,6 055 | 001 | 001 | 025

Primeiros Socorros

Olhos: Para queimaduras de pele causadas pela radiagéo do arco,
consultar o médico. Para remover poeira ou fumos lavar os olhos com agua
por pelo menos quinze minutos. Se a irritagdo persistir, obtenha assisténcia
médica.

Inalacdo: Se a respiragéo parou, realizer espiragdo artificial e obtenha
assisténcia médica imediata. Se a respiragéo for irregular, providencie ar fresco
e chame um médico.

Pele: Para queimaduras provocadas por exposicao a radiagao por arco, lave
imediatamente com agua fria.Caso irritagdes e queimaduras persistam,
procurar cuidados médicos. Para remoc¢éo de poeiras e particulas, lave com

de manuseio seguro: N&o respirar as poeiras. Evitar o contato com os olhos.
Durante uma soldagem elétrica, brazagem ou aplicagéo térmica de pés, os
olhos devem ser protegidos por 6culos tipo DIN 3 ou 4 ou mascaras visuais
com lentes escuras aprovadas para soldagem grau 10 ou 12/Soldagem.

Medidas de higiene: Manusear de acordo com as boas praticas industriais
de higiene e segurancga. As instalagdes de armazenagem e de utilizagdo
devem ser equipadas com instalagdes de lavagem de olhos e um chuveiro de
seguranga.

Precaucées especiais: Nos locais onde se manipulam produtos quimicos
devera ser realizado o monitoramento da exposigao dos trabalhadores,
conforme PPRA (Programa de Prevencéo de Riscos Ambientais) da NR-9.

Armazenamento: Armazenar em area coberta, seca e arejada. Proteger
as embalagens de danos fisicos. Usar e estocar com ventilagdo adequada.

Paral Industria e Comércio Ltda.
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Medidas técnicas apropriadas: Armazenar em area coberta, seca e
arejada. Manter o produto e as eventuais sobras em suas embalagens
originais adequadamente fechadas.

Condigdes de armazenamento Adequado: Estocar em local seco e f
resco. Observar empilhamento maximo permitido. Proteger da umidade.
Armazenar no recipiente original. Manter hermeticamente fechado.

Condicdes de armazenamento a evitar: Alta temperatura e locais imidos.

Produtos incompativeis: ND

Materiais seguros para embalagens (recomendadas): O produto vem
em embalagem apropriada. Manter sempre em sua embalagem original. Caso
a sua embalagem original se danifique pode-se colocar em um recipiente de
vidro “virgem” e devidamente tampado para evitar vazamentos.

Materiais seguros para embalagens (inadequadas): Utilizar ou
reaproveitar qualquer outra embalagem de outros produtos.

Outras informacdes: Manter a embalagem bem fechada quando néo
estiver em uso. Considerar, que mesmo vazios, os recipientes que ja
acondicionaram o produto tém residuos e/ou vapores, e devem ser
manuseados como se estivessem cheios. Estes recipientes ndo devem ser
reutilizados.

Protecao e exposigao individual

Medidas de controle de engenharia: Garantir ventilagdo adequada,
especialmente em areas confinadas. Assegurar ventilagédo suficiente e
exaustéo local, ou ambos, no arco para manter os fumos de soldadura e
gases afastados da zona de respiragao dos soldadores. Manter limpas e
secas as zonas de trabalho e as roupas de proteg&o. Treinar os soldadores
para evitar contato com pegas sujeitas a corrente eléctrica e isolar pegas
condutoras. Verificar, com base regular, a condigdo dos equipamentos e
roupas de protegao.

Equipamento de protecdo individual apropriado

Protecao respiratoria: Mascara de protegédo contra fumos.

Protecéo para os olhos/face: Durante uma soldagem elétrica, brazagem
ou aplicagdo térmica de pos, os olhos devem ser protegidos por éculos tipo
DIN 3 ou 4 ou mascaras visuais com lentes escuras aprovadas para
soldagem grau 10 ou 12/Soldagem. Mascara contra irradiagéo lente 10 ou 12.

Protecao para as maos: Use luvas impermeaveis. As luvas de protegao
selecionadas devem satisfazer as especificagdes da Directiva da UE
89/686/CEE e o estandarte EN 374 derivado dele. O tempo exato de
utilizagédo pode ser obtido junto ao fabricante das luvas de protegéo.

Protecéo para a pele e corpo: Uniforme da empresa (caso tenha) sem
outras protegdes especificas.

Precaucées especiais: Evitar exposicdo macica a vapores. Deve ser
manuseado por pessoas habilitadas e capacitadas. Nunca reutilizar
embalagens para outros fins.

Procedimentos recomendados para monitoramento: Nos locais onde
se manipulam produtos quimicos devera ser realizado o monitoramento da
exposigcao dos trabalhadores, conforme PPRA (Programa de Prevengéo de
Riscos Ambientais) da NR-9.

Medidas de Higiene: Manusear de acordo com as boas praticas industriais
de higiene e seguranca. As instala¢cdes de armazenagem e de utilizacdo
devem ser equipadas com instalagbes de lavagem de olhos e um chuveiro de
seguranga. As vestimentas e EPI's sempre devem ser limpas e verificadas
antes de uso. Utilize sempre para higiene pessoal agua, sabao e cremes de
limpeza. Bons procedimentos operacionais e de higiene industrial ajudam a
reduzir o risco no manuseio de produtos quimicos.

Propriedades fisicas e quimicas
Estado fisico

Solido, ndo-volatil. Varetas.

Cor Variavel
Odor NA

pH NA
Ponto de ebuli¢cdo ND
Ponto de fusdo 1200 °C
Temperatura de decomposi¢éo ND
Densidade (agua=1) 7,83 x 10-6Kg/mm3
Solubilidade na agua: Insoluvel
Ponto de Fulgor ND
Temperatura de autoignicao ND
Limite de explosividade ND
Expansao térmica ND
Densidade ND
Condutividade térmica ND
VOC ND
Outras informacgdes ND

Estabilidade e reatividade

Estabilidade quimica: Estavel em condigdes normais de utilizag&o.

Reatividade: O contato com substancias quimicas como acidos ou bases
fortes pode gerargases.

Possibilidade de Reacbes perigosas: Nenhuma reagéo conhecida.

Condicoes a evitar: Fontes de ignigdo, chamas, calor, faiscas.

Materiais ou substancias incompativeis: Agentes Oxidantes.

Produtos perigosos da decomposi¢do: Na decomposi¢éo do ago ocorre
a formagédo de CO e Co2, contudo, trata-se de um produto facilmente reciclavel.
No caso de total abandono na natureza o ago demora mais de 100 anos para
se decompor.

Informagées toxicologicas

Toxicidade Aguda: O produto ndo apresenta toxidade. O arco elétrico em
processo de soldagem pode ocasionar queimaduras nos olhos, pele ou
mucosas.

Via de exposigao: Por se tratar de um produto sélido a Unica possibilidade
é contato com a pele.

Corrosaolirritagdo da pele: Nao classificado.

Perigo por aspiragao: Nao classificado.

Lesdes oculares graveslirritacdo ocular: Nao classificado.

Mutagenicidade em células germinativas: Nao classificado.

Carcinogenicidade: Nao classificado.

Toxicidade a reproducédo: Nao classificado.

Toxicidade para 6rgaos-alvo especificos (exposicao Unica): Nao
classificado.

Toxicidade para érgdos-alvo especificos (exposigdo repetida): Nao
classificado.

Informagbes ecologicas
Efeitos ambientais, comportamentos e impacto do produto

Impacto ambiental No caso de descarte no meio ambiente,
enferrujam, tornam-se éxido de ferro e
durante o processo séo fontes de

riscos como cortes e pancadas
(dependendo do tamanho), possibilitam
entupimentos e causam outros
entraves, além do estético.

Ecotoxicidade ND
Persisténcia/degradabilidade ND
Potencial Bioacumulativo ND
Mobilidade no solo ND
Outros efeitos adversos ND

Consideragoes sobre tratamento e disposicao

Nunca descarte em esgotos ou no meio ambiente. Restos de produtos
devem ser eliminados de acordo com as regulamentagdes federais, estaduais
e municipais de saude e de meio ambiente, aplicaveis e vigentes:ABNT-NBR
10.004/2004eABNT-NBR16725.

Embalagem usada: Sua disposicéo deve estar em conformidade com todas
as regulamentagdes ambientais e de saude aplicaveis, obedecendo-se os
mesmos critérios aplicaveis a produtos. Os residuos dos consumiveis e
processos de soldagem podem se degradar e acumular nos solos e aguas
subterraneas. A escoria, gerada durante a soldagem ¢é tipicamente formada
pelos elementos desoxidantes como Silicio e Manganés.

Informagoes sobre o transporte

Ministério dos Transportes Portaria 204/1997 e subsequentes.
Produto néo classificado como perigoso para o transporte, conforme
regulamentagdes acima.

Regulamentagdes internacionais ou restricdes nao sao aplicaveis.
NOTA:

As regulamentagdes acima referidas sdo as que se encontram em vigor no dia
da atualizagao da FISPQ.

Classificagao conforme NFPA:

Incéndio:0

Saude: 1

Paral Industria e Comércio Ltda.
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Regulamentagoes

Portaria n°229 de 2011/MTE (que altera a Norma Regulamentadora "Nr26",
que trata de Sinalizagéo de Segurancga). Decreto 2.657/1998 - promulga a
Convengéo N°170 da OIT, relativa a seguranga na utilizagao de produtos
quimicos no trabalho, assinada em Genebra, em 25 de julho de 1990. O
Decreto n°2657 de 1998(ratificou no Brasil a Convengéo N°170 da OIT) Lei
9.605/1998 Crimes Ambientais. Lei 8.098/1990 Cddigo de Defesa do
Consumidor.

Exigéncias regulamentares estéo sujeitas a mudancgas e podem diferir de
umar egido para outra; é responsabilidade do usuério assegurar que suas
atividades e stejam de acordo com a legislagéo local, federal, estadual e
municipal.

PRODUTO CONTROLADO: Nao aplicavel

Outras informacgoes

Referéncias Bibliograficas:

Secdo14: Regulamento do Transporte Terrestre de Produtos Perigosos do
Ministério de Transporte (Portarias 204/1997;409/1997;101/1998;402/1998;
342/2000e254/2001) e Relagéo de Produtos Perigosos no ambito Mercosul
(Decreto1797/1996).

Atualizacgéao:
Vide verséo e data no cabegalho.

NOTA:

Esta ficha completa as notas técnicas de utilizagdo, mas ndo as pode substituir.
As informagdes que ela contém sao baseadas no conhecimento do produto
em questéo a data da publicagado. Elas foram elaboradas de boa fé. Chama-se
a atencao dos usuarios sobre os riscos eventualmente encontrados quando o
produto é utilizado para outros fins que ndo aqueles que se conhece. Esta
ficha ndo dispensa em caso algum o usuério de conhecer e aplicar o conjunto
de textos que regulamenta a sua atividade. E de sua inteira responsabilidade
tomar as precaugdes de seu conhecimento ligadas a utilizagdo do produto.

Ela n&o isenta o usuario de cumprir outras obrigagdes legais, acerca do
armazenamento e da utilizagéo do produto, além das mencionadas, pelas
quais ele € o unico responsavel.

*Abreviagdes:

NA: Nao Aplicavel

ND: Nao Determinada

OSHA: Administracédo de Seguranga e Saude Ocupacional

LD50: dose letal para 50% da populagéo infectada

LC50: concentragéo letal para 50% da populacéo infectada

CAS: chemical abstracts service

TLV-TWA: é a concentragcdo média ponderada permitida para uma jornada de
8 horas de trabalho

TLV-STEL: é o limite de exposigao de curta uragdo-maxima concentragéo
permitida para um exposigao continua de 15 minutos

ACGIH: é uma organizagéo de pessoal de agéncias governamentais ou
instituicbes educacionais engajadas em programas de saude e seguranca
ocupacional.

ACGIH desenvolve e publica limites de exposigcdo para centenas de
substancias quimicas e agentes fisicos.

PEL: concentragdo maxima permitida de contaminantes no ar, aos quais a
maioria dos trabalhadores pode ser repetidamente exposta 8 horas dia, 40
horas por semana, durante o periodo de trabalho (30 anos), sem efeitos
adversos a saude.

OSHA: agéncia federal dos EUA com autoridade para regulamentacéo e
cumprimento de disposi¢des na area de seguranga e saude para industrias e
negécios nos USA.

ADR e RID: acordo europeu relativo ao transporte internacional de produtos
perigosos, via terrestre.

GGVE/GGVS: Gefahrgutverordnung Eisenbahn Bzw Strasse — decreto sobre
o transporte de materiais perigosos, via terrestre (ferrovia e rodovia).
GGV-See: Gefahrgutverdnungg-See — decreto sobre o transporte de materiais
perigosos, via maritima

IMDG: Internacional Maritine Code for Dangerous Goods — codigo
internacional para o transporte de materiais perigosos via maritima.

CAO: Cargo Aircraft Only — carga autorizada para o transporte em aviédo de
carga.

PAX: Passenger Aircraft — quantidade permitida para transporte em avido de
passageiros.

AEL: é o limite de exposi¢éo aceitavel. Em lugares onde os limites de
exposi¢ao ocupacional imposto por 6rgaos governamentais forem menores
que o AEL, estes limites devem ter preferéncia.

Paral Industria e Comércio Ltda.
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